HQT—6011 极压切削油
性能

采用精制的优质的基础油,加入各种添加剂调配而成的S-P-CL型极压切削油，具有良好的极压润滑、冷却、清洗和防锈性能。可降低表面粗糙度值，提高刀具寿命１－４倍，提高效率１０％－３０％。

用途

适用于中、重负荷切削（如车、插、铣、滚、刨及其他机械加工）一般适用于碳钢、结构钢、中低合金钢、不锈钢等材料的加工。

典型数据

	产 品

牌 号
	运动粘度

４０℃mm2/s
	闪点

大于℃
	铜片腐蚀

试验

	HQT6011
	１3－18
	155℃
	2a


电　话： 0755-88850883   0755-84070808         传　真：0755-84071978
联系人： 胡  波                                  手　机：13902961183
网　址： www.ShenzhenHQT.com 
电　邮： hqthubo@163.com 

地　址： 深圳市龙岗区坪地富民路81号鸿庆泰工业厂区

